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Technicky list

webersys plastbeton jemny

dvojzlozkova bezrozpUstadlova epoxidova hmota na pripravu polymérbetonu

Najdolezitejsie vliastnosti

e vysokda mechanicka odolnost

e pochddznost od 5 mm hribky (chodniky, balkény, schody)

e stredné zataZenie od 10 mm hribky (garéze, autoservisy,
vgrobné haly, sklady)

e vysoké zatazenie nad 20 mm (vjazdy a prejazdy pre
automobily)

Definicia vgrobku webersys plastbetén jemng je epoxidova zivica modifikovana reaktivnou zlozkou

Pouzitie webersys plastbeton jemnJ sa pouziva ako spojivo tmelov, polymermalt
a polymeérbetdnov.

Technické 0daje Hustota: ccal1kg / dm? pri 25°C
Viskozita: 0,4 -0,6 Pas pri 25°C
VOC zloZzka A: 0g/l
VOC zmes A + B: 959/ 1
TOC zlozka A: 0g/g
TOC zmes A + B: 0,07778 g9/ g
VOC zloZzka A: 0g/9
VOC zmes A + B: 0,100g/g
Susina zlozka A: 100% hm.

Susina zmes A + B: 90% hm.
Kategbria:

A /j/ RNH / viaczlozkové reaktivne naterové hmoty so $pecialnou funkciou pre

$pecifické U¢ely / limitnd hodnota 500 g / |

Spotreba Polymérmalty sa najéastejsie aplikujo vo vrstve od 1do 6 mm, obvykla vrstva je 3 mm.
Spotreba polymérbetdnovej zmesi je potom cca 6 kg/m2.
Polymérbetdny sa vykonavajo vo vrstve od 5 do 15 mm. Zvycajna aplikaéna vrstva
polymerbetdnu je cca 10 mm. Spotreba tejto polymerbeténovej zmesi je potom cca 18
kg/m?2
V uvedenom pripade tvori spotreba zatuhnutej epoxidovej kompozicie cca 2,0 kg/m?
a 16 kg kremicitého piesku.

Miesaci pomer:
zlozka A 100 hmot. dielov
zlozka B 50 hmot. dielov
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Pridavanie tvrdidla mimo tvrdiaceho pomeru vedie k zmendm mechaniky vytvrdnutej
kompozicie. Dodrzujte predpisang tuziaci hmotnostng pomer!

Priprava podkladu a Technologicky postup spracovania:

aplikacia webersys plastbeton jemng sa pouZiva ako spojivo na pripravu polymérmalty a
polymérbetdnov, ktoré nachadzajo uplatnenie najma pri finalnych Opravach podlah v
priemyselngch objektoch, vyspravkach pod. Aby vytvrdnuté polymérmalty pripadne
polymérbetény vykazovali optimalne 0zitkové vlastnosti, musi byt okrem iného
aplikované na betdénové podklady predpisangch parametrov za normalnych
podmienok 50% rel. vihkosti vzduchu a teplote po celU dobu pokladky 15 - 25°C.
Pozadované parametre beténového podkladu podla STN 206:
Pevnost v tlaku STN 206:

- pojazdné min. 21,5 MPa

- pochdédzne min. 14,7 MPa
VlIhkost podkladu mMax. 4% hmotnosti
Pridrznost min. 1,5 MPa
Teplota podkladu 15-20°C

Beténovy podklad musi byt suchg, vyzretg najmenej 28 dni, musi byt izolovang proti
vplyvom spodnej vihkosti alebo podpivni¢eng.

Povrch musi byt zatiahnuty drevengm alebo plstengm hladidlom, nesmie byt
gletovang, ani poprasovang cementom. Pred vlastnou pokladkou musi byt povrch
dobre pozametany. Je vhodné pouzit vgkonng priemyselng vysavac na odstranenie
prachu. Ak je povrch podkladu

podkodeny (drobeniu, korbzia, vystipené cementové mlieko a pod.), prip. znedisteny
naftou, olejmi, asfaltom alebo ingmi separdatormi, musi sa vykonavat prebrisenie,
otryskanie pieskom alebo ocelovgmi gulickami pripadne ing overeng, resp. vhodny
spodsob pripravy podkladu.

Ak podkladov( betdon vyhovuje vSetkgm pozadovangm parametrom, prevadza sa
minimalne 24 hodin pred viastngm kladenim penetracie podkladu. Zmyslom
penetrdcie je najmd spevnit povrch beténu a vybudovat prechodovg mostik medzi
podkladom a Uzitkovou vrstvou.

Penetracia sa vykonava pomocou dvojzlozkového epoxidového penetrentu tuzeného
tvrdidlom v hmotnostnom pomere 100: 10. Nevhodné je vykondavat penetraciu
akrylatovgmi disperziami. Podla kvality a nasiakavosti podkladu je spotreba
penetraény kompozicia 200 az 600 g/m?2 Roztieranie penetrentu sa najéastejsie
vykondava vhodngmi valceky.

Penetracia sa prevddza do nenasiakavosti podkladu. Nepripustna je vSak tvorba
sOvislej lakovej vrstvy na povrchu podkladu, ktord vgznamne znizuje plochu styku
medzi podkladom a ndslednou UzZitkovou vrstvou.

Kladenie polymérmalty resp. polymerbetonu:

1. Priprava kompozicie

Najnizsia doporucend vykondvacia teplota je 15°C. Pouzitie ingch tvrdidiel treba vopred
odskuUsat alebo konzultovat s pracovnikmi obchodného oddelenia vgrobcu.

MieSanie oboch reaktivhych zlozZiek prebieha cca 2 az 3 minUty pomocou vhodného
mechanického miesadla. Ako plnivo sa naj¢astejsie pouziva suchg kremenny piesok s
velkostou zrna max. 1/3 hribky vrstvy aplikovanej kompozicie.
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Plnenie 1 az 4 hmotnostngch dielov pre polymermalty a 5 az 10 hmotnostngch dielov
pre polymérbetény na 1 hmotnostng diel spojiva. Pri poziadavke na vykonanie farebné
polymérmalty resp. polymerbetdénu mozno spojivo zafarbit pastou alebo pouzit
praskové anorganické pigmenty. Farebn0 kompoziciu mozno tiez pripravit z
zafarbengch kremenngch pieskov.

MieSanie spojiva a plniva sa vykonava v mieSackach s obezngmi lopatkami v pevnom
bubne za postupného vnasania plniva tak dlho, kgm nie je zrejmé, Ze spojivo dokonale
navihéené vsSetky vnesené plnivo. Pri spracovani mensieho mnozstva je mozné
pouZivat aj ru¢né miesacie zariadenie s vhodngm vretenom. Pouzitie iného typu plniva
odporuc¢ame vopred overit alebo konzultovat s vgrobcom.

2. Vlastna pokladka

Pokladka pripravenej kompozicie sa vykondva na vopred napenetrovany podklad.
Aktivovana kompozicia sa po vysypani na podklad najprv rozhrnie drevenou latou,
precizne udupe a povrch zatiahne kovovgm hladidlom namocengm v xyléne. Pri
strojnom kladeni nachadzajo uplatnenie rota¢né hladi¢ky. VZzdy si pripravujeme len
také mnozstvo kompozicie, ktoré sme schopni pri 20°C spracovat do cca pol hodiny.
Tgmto Udajom nie je myslend doba po rozmiesani v obale, ale doba Upravy hmoty na
podlahe. Doba v obale je vgznamne kratsia a je zavisld na mnozstve hmoty v obale a
okolitej teploty vzduchu.

Podlaha od natuhnutej kompozicie odoberd reakéné teplo a tgm predlzuje dobu
spracovania. Ak je podlaha prili§ studend je schopnd vgznamne predizit cel§ proces
zasietovania a naslednej pochédznosti. Tgm sa tiez posiva doba potrebnda pre
vyslednej vytvrdnutia s tgm sOvisiace plné mechanické a chemické uzivania.
Polymérmalty sa najcastejsie aplikujo vo vrstve od 1do 6 mm, obvykla vrstva je 3 mm.
Spotreba polymérbetdénovej zmesi je potom cca 6 kg/m2 Polymérbetdny sa
vykonavaju vo vrstve od 5 do 15 mm. Zvycajna aplikaéna vrstva polymerbetdnu je cca
10 mm. Spotreba tejto polymerbetdnovej zmesi je potom cca 18 kg/m?. V uvedenom
pripade tvori spotreba zatuhnutej epoxidovej kompozicie cca 2,0 kg/m? a 16 kg
kremicitého piesku.

Polymérmalty a polymérbetdony z webersys plastbeton jemng sU pri 20°C pochddzne
prakticky za 24 hodin. PInému zatazeniu, mozno takto pripravené podlahy vystavit za
7 dni/ 20°C.

VZdy si pripravujeme len také mnozstvo kompozicie, ktoré sme schopni pri 20°C
spracovat do cca pol hodiny. Tgmto Udajom nie je myslend doba po rozmiesani v
obale, ale doba Upravy hmoty na podlahe. Doba v obale je vgznamne kratsia a je
zavisla na mnozstve hmoty v obale a okolitej teploty vzduchu. Podlaha od zatuhnutej
kompozicie odobera reakéné teplo a tgm predlZzuje dobu spracovania. Ak je podlaha
prili§ studena je schopnd vgznamne predizit cely proces zasietovania a ndslednej
pochddznosti a prejazdnosti. Tgm sa tiez posiva doba potrebna pre vysledne
vytvrdnutie a s tgm sOvisiace plné mechanické a chemické uzivanie.

Aplikacia v teplom a chladnom obdobi:

Pri pokladkach polymérbeténov v tepljch mesiacoch, je vhodné mat tovar (Zivica,
tvrdidlo, piesky) uskladnené v chlade a tieni. Rgchlost vytvrdzovania je zavislé na
troch teplotach. Teplote vzduchu, teplote podkladu a teplote viastngch zloziek
kompozicie. Vzhladom k tomu, Ze teplotu vzduchu a teplotu podkladu je mozné
regulovat len tazko, je mozné si predizit dobu spracovania len chladngmi surovinami.
Po zmiesani vSetkgch zlozZiek je nutné ¢o najrgchlejsie hmotu rozprestriet na plochu,
nenechavat ju v nddobe a vykonat jej uhladenie. V chladngch obdobiach je situacia
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obratenad. Teplota vzduchu a podkladu méze byt v noéngch hodindch az nevhodnag,
lebo teploty za¢nU klesat pod 10°C a reakcia sa vgznamne spomaluje, az sa mdze
zastavit. Z tohto dévodu je dobré mat tovar (Zivica, tvrdidlo, piesky) uskladnené v
teple. Po zmieSani vSetkgch zloziek vzniknutd hmotu chvilu nechajte v nadobe, aby
Ciasto¢ne naskocila reakcie epoxidu s tvrdidlom. TOto hmotu potom opdt co
najrgchlejsie rozprestrite na plochu, a vykonaijte jej uhladenie. Vzhladom k tomu, ze
aplikacia polymérbeténom vyzaduje urcits spracovatelskou zruénost, skUsenost
anavyky, je potreba posidit doby a teploty individualne pre konkrétnu pokladku.
Optimalna pokladka polymérbeténovgch kompozicii s medzi 15 a 20°C. Pri nizsich
teplotach sa predlzuje doba pre vytvrdnutie a pri vyssich teplotach sa skracuje doba
spracovania.

Zalievky v silnej vrstve:

Epoxidové kompozicie sU vytvrdzované exotermickej reakcii. Pri vliastnej reakcii je
uvolfiované teplo. Obycajne toto teplo odchadza do podkladu a do vzduchu.
Odovzdéavanie tepla okolia je zavislé na ploche. €im je plocha véaésia, tgm lahsie sa
reakéné teplo odovzdava do okolia. U malej plochy je odovzdavanie tepla pomalsSie a
moze dojst k jeho hromadeniu v hmote. Toto reakéné teplo dalej urgchluje viastng
reakciu. Ak budete natuhnutou kompoziciou zalievat predmety vo forme alebo
odlievat rozmernejsie odliatky, myslite na to, Ze odvod tepla z tgchto foriem je mensi
nez pri aplikaciach na podlahu. Je vhodné si tento postup najprv odskosat, aké velké
mnoZzstvo hmoty moézZete naliat v jednom kroku. Pri malom odvode reakéného tepla
moze dojst az ku "spaleniu" kompozicie, teda k burlivému a nekontrolovanému vgvoju
reakcie vedicemu k znehodnoteniu viastného diela.

Vplyv vody na aplikovand hmotu:

Pri viastnej pokladke prebieha reakcia epoxidového spojiva s tvrdidlom. Tato reakcia
pokracuje aj v ¢ase, ked' uzZ je povlak aplikovang. Pri normalnej teplote je druhg den
povlak pochdédzny a plné mechanické parametre a zasietovanie spojivovej
kompozicie dosahuje po siedmich dnRoch. Pokial do nedostatocne vytvrdenej
kompozicie vnikne voda, dochddza k emulgacii a kompozicia va¢sinou nerovnomerne
zbelie. Tato farebnd zmena vedie k pohladovému znehodnoteniu povlakovej vrstvy. Z
tohto dévodu vykonavajte exteriérové aplikacie vzdy za takého pocasia, kedy nehrozi,
Ze do Cerstvo natiahnutého povlaku naprsi alebo je napriklad kontaminované vodou z
odkvapového zvodu. Stupeni zasietovania, kedy uz k poskodeniu nedochddza, je
individualna a zavisi od teploty, podkladu a prostredia. Za normalnych podmienok je
to 24 hodin. Pri interiérovgch aplikaciach je macanie podlahy opdt zavislé na teplote
podkladu a priestoru, acelkovému zasietovaniu kompozicie. Napriklad voda z
kvapkajocich radiatorov, armatur alebo rozvodov do este nezasietovanej kompozicie
znehodnocuje vzhlad aplikovaného povlaku. zZ vyssSie uvedengch doévodov
odpori&ame plochy chemicky (voda, saponéty, dezinfekcia atd.) naméahat az po 7
dnoch. Pokial bude povlak predéasne vystaveny pdsobeniu stojaté vody, mdze dojst
k zmene odtiefq, a to najmad u tmavych farebngch prevedeni a za nizkych teplét. Ako
uz bolo uvedeng, pri nizkych teplotach je proces zasietovania epoxidovej kompozicie
vgznamne spomaleny, az zastaveny a voda alebo iné chemické médium mobze
vgznamne zmenit vzhlad nedostato¢ne vytvrdnutej kompozicie.
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Naradie Nadoby na miesanie, elektrické miesadlo n nadstavcom na miesanie epoxidovgch

kompozitov, valé¢ek na epoxidové natery, Stetec, stierka s nastavitelnou vgskou
ozubenia, nerezova sterika

Cistenie Znecistené povrchy je mozné Cistit iba od ¢erstvo naneseného materialu riedidlami
S 6003 aS 6300

Balenie a skladovanie webersys plastbetdn jemng sa plni do plechoviek s obsahom 5, 10, 20, 30 kg. Skladuje
sa v uzatvorengch obaloch v krytgch suchgch skladoch pri teplote od 5°C do 25°C
oddelene od tuzidiel. Zivica nesmie byt skladovana v blizkosti tepelngch zdrojov a
nesmie byt vystavena G€inkom sIne€ného Ziarenia. Firma neruéi za materidl, ktorého
parametre boli zmenené nevhodnou prepravou alebo skladovanim. Skladovaci
priestor musi zodpovedat na skladovanie horlavin v zmysle STN 65 0201. Pri dodrzani
tgchto podmienok je skladovacia doba 12 mesiacov odo diia vyskladnenia vgrobcom.
Zlozky webersys plastbeton jemny sa prepravuji krytgmi dopravngmi prostriedkami
podla nasledujicej klasifikacie prepravngch poriadkov:

Zlozka A UN.No: 3082 Trieda ADR: 9
Zlozka B UN.No: 2735 Trieda ADR: 8

Bezpeénost a ochrana Pre bezpeénost a ochranu zdravia pri praci platia prislusné ustanovenia NV 178/2001.

zdravia pri praci Pocas penetrdcie a kladenia polymermalty, resp. polymerbetédnu musi byt pracovisko
vetrané a je nutné dodrziavat dané zasady bezpednosti pri praci, najmad je nutné
vyvarovat sa manipulacii s otvorengm ohfom, fajéenie. Technické opatrenia
zabezpeclia neprekrocenie najvysSie pripustné koncentracie organickgch
rozpostadiel v pracovnom ovzdusi (NPK-P) podla hygienick{ch predpisov.
Pouzité tuzidlo je klasifikované ako Zieravina, je silne alkalickej povahy a jeho vgpary
drazdia pokozku a sliznice dgchacich ciest. Pri praci so zloZkami webersys plastbeton
jemng musi byt zabrdnené priamemu styku tgchto latok s pokoZzkou. Pracovnici musia
byt vybaveni osobngmi ochranngmi pomdckami (pracovng oblek a obuv, gumové
rukavice, protichemické okuliare alebo &tit) a musi byt preukézatelne pouéeny o
bezpecnosti a hygiene pri praci s epoxidovgmi zivicami. Pri praci je zakazané jest, pit
a fajcit. Po praci je potrebné umyt ruky vodou a mydlom, osusSenU pokozku oSetrit
regenera¢ngm krémom.

Likvidacia odpadov ZnesSkodnite v sUlade s prislusngmi predpismi. Kédové ¢islo odpadu: 08 01 11 * -
odpadové farby a laky obsahujuce organické rozpUstadla alebo iné nebezpecné latky.
Nevytvrdnuté zvysky: zneskodnit spalenim vo vhodnych spalovniach priemyselngch
odpadov alebo skladkovat na uréengch skladkach. Kédové cislo odpadu: 08 01 99 -
Odpady inak nespecifikované. Vytvrdené zvysky: umiestnit do nepriepustného obalu
a zneskodnit spalenim vo vhodnej spalovni priemyselného odpadu alebo skldadkovat
na urcengch skladkach. Obal zneclisteng vgrobkom odovzdajte v zberni
nebezpecného odpadu. Recyklovat podla platngch pravnych Uprav. Kédové cCislo
odpadu: 15 0110 * - Obaly obsahujuce zvysky nebezpednych latok alebo obaly tgmito
latkami znecistené. Po doékladnom vyprazdneni sa obal likviduje formou Zelezného
Srotu. Pri jeho Upravach sa nesmie pouZivat postupy s otvorengm ohfiom (zvaranie
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plamerom). K&dové &islo odpadu 15 02 02 * - absorbenty, filtraéné materialy &istiace
tkaniny a ochranné odevy zneclistené nebezpedngmi latkami, sa spalujio v
spalovniach priemyselného odpadu.

Upozornenie Pri nadhodnom poziti - vyplachnut Usta vodou, vypit asi 0,5 litra viaznej vody.
Nevyvolavat zvracanie. Zaistit lekarsku pomoc. Pri vniknuti do oka - oko ihned'
vymgvat prodom cistej vody, vyhladat lekara. Pri postriekani - vyzliect znecisteng
odev, pokozku umyt vodou a mydlom a po osuseni potriet reparaéngm krémom. Pri
nadychani - prerusit pracu a odobrat sa na ¢erstvy vzduch.

Pridanim tvrdidla mimo stanoveng miesaci pomer vedie k zhorSeniu mechanickgch
parametrov v{slednej kompozicie. Tato zmena mechanickgch parametrov prebieha
tak pri podtuzeni, tak pri pretuzeni kompozicie. Udaje o vilastnostiach vgrobku a jeho
spracovanie boli ziskané laboratérnym meranim a aplikaéngmi skoskami. Prospekt
v8ak moéze pravne nezdvdzne poradit, spracovanie vgrobku je nutné prispésobit
konkrétnym podmienkam. Prechovavanim vgrobku v chlade méze dojst k mlieCnemu
zakalu zZivice. Pri nizkych teplotach moéze doéjst az ku krystalizacii. zZakal aqj
krystalizacie, sU lahko odstranitelné zahriatim. Pri spracovani nema mierny zakal
vplyv na vysledné mechanické parametre. Navod nezohladnuje vSetky okolnosti, a
preto vgrobca nemobze rudit za pripadné skody vzniknuté nespravnym pochopenim a
pouzitim. Informacie sU nepravidelne aktualizované vo svetle novgch poznatkov,
nadobudnutgch skisenosti a legislativhych zmien.

V8eobecnou vlastnostou vytvrdengch epoxidovgch kompozicii je ich postupné
Zltnutie v priebehu €asu. Zltnutie je zavislé ako na pouzitom tvrdidle, tak na
namahanie teplotou a UV Ziarenim. Pre vysSie uvedenU epoxidovi kompoziciu je
dodavané tvrdidla s pomalgm Zzltnutim. P&sobenie ultrafialového a infracerveného
Ziarenia vo vonkajSom prostredi sa neda zabranit, a teda prirodzené Zltnutie nie je
mozné obmedzit. Priaplikaciach v interiéroch je dominantng podiel ultrafialovej zloZky
odfiltrovanej obvykle sklom okien. Rozdielne pbésobenie na podlahu je potom mozné
pri dihodobo otvorenom okne, pripadne balkénovgch dveri, kedy je cast podlahy
nechrdnend a &ast je clonend. Infradervené pdsobenia (oknami, vykurovacimi
panelmi, podlahovgm kirenim atd) MoZno u okien obmedzit clonenim alebo
ochrannou féliou, pri tepelngch zdrojov nemoZzno podsobenia obmedzit. Vo
vykurovacej sezéne budU epoxidy zItnGt tgmto vplyvom viac ako mimo nej. Vhodngm
kolorovanim epoxidu sa prejav zltnutia Ciastoéne potlaci, ale nikdy sa mu neda
zabranit. Najviac viditelng je posun na tzv. "studengch" farbach ako sU napriklad bielq,
Sedd, modra. Malg posun bude na tzv. "Teplgch" farbach ako su ZIta, okrova, oranzova,
Cervena, zelend, kde zltnutie nebude vébec viditelné. Farebnd zmena bude zrejma az
pri Ciastkovgch opravach alebo velkgch rekonstrukciach existujocich pléch. Pri
aplikaciach prirodngch polymermalt alebo polymérbetdénov rozhoduje o vgslednej
farebnosti samozrejme aj farba pridavaného sklarskeho suseného piesku. Pri
aplikaciach polymérbeténom zo zafarbengch pieskov, potom rozhoduje farebna
skladba pouzitgch pieskov.

Ak na vlastnU aplikaciu epoxidového povlaku mate k dispozicii kompozicie réznych
vgrobngch operacii, najprv ich roztried'te tak, aby do prvého nateru boli spotrebované
starSie a mensinové operdcie alebo ich vzdjomne zhomogenizujte zmiesanim.
Pohladovy, finalny poviak aplikujte z jednej vgrobnej operacie. Ak toto nie je mozné,
na pohladovej ploche aplikujte najprv jednu operdciu a potom len druhou tak, ze
prechod kore$ponduje so stavebngm usporiadanim natieranej plochy.

E weber www.sk.weber Saint-Gobain Construction Products, sr.0,, divizia Weber strana 6
—

info@e-weber.com Stara Vajnorska 139, 831 04 Bratislava, Slovakia
SAINT-GOBAIN



http://www.sk.weber/

"weber

SAINT-GOBAIN

Technicky list

webersys plastbeton jemny

dvojzlozkova bezrozpUstadlova epoxidova hmota na pripravu polymérbetonu

Vgrobok nie je ur¢eng pre povrchovl Upravu predmetov uréengch k priamemu styku
s potravinami, pitnou vodou a k nateru detskgch hraciek a nabytku.

Informacie tu uvedené sU predkladané v dobrej muysli, predstavujo stav nasich
poznatkov v ¢ase vytvorenia technického listu. Vgrobca nenesie pravnu ani hmotno
zodpovednost za pripadné Skody sposobené nevhodnou aplikaciou vgrobku. Vyuzite
nase skdsenosti, kontaktujte zastupcu spolo¢nosti SGCP Weber!

Tento technickg list je platng od 01.04.2019 a rusi platnost skér vydangch technickgch
listov pre predmetng vgrobok.
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